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产品名称： 立式半容器式换热器          规格：DN1600  4.5m³              产品编号：HR19007
	序号
	项目
	工作内容及要求
	工作量（工日）
	备注

	1
	技术准备
	对合肥特检院的《检验意见通知书》、设备竣工资料、图纸等进行消化研究，分析故障原因，拟定维修方案。
	1
	甲方清理现场
拆除保温

	2
	现场查验
	对现场环境、施工条件进行进行勘察，核查设备前期使用情况及缺陷。
	1
	

	3
	维修方案编制
	根据竣工图的制造要求，技术条件已经缺陷情况，编制维修方案，提交业主审核。并编制焊接工艺及无损检测工艺、检漏工艺等。
	1
	

	4
	维修告知
	向市场监管机构提交维修方案，单位许可资质和维修人员资质。
	2
	

	5
	现场施工准备
	安全防范措施配置、施工设备工具就位、水电接通、人员安排。与甲方管理人员对接。
	1
	

	6
	缺陷部位清理打磨、无损检测
	检测缺陷的大小、深度，使用打磨专用工具清除缺陷四周，完全去除氧化皮，裂纹。使焊接位置表面及周边50mm范围内无污物，打磨的同时做磁粉检测
	1.5
	

	7
	焊接
	按维修补焊工艺进行补焊
	1.5
	

	8
	焊后修磨
	将补焊处的表面打磨光滑，无飞溅，使补焊处与母材圆滑过渡
	1
	

	9
	补焊部位表面检测
	根据编制的无损检测工艺对补焊部位进行100%磁粉检测，要求Ⅰ级合格，符合标准NB/T47013.4-2015要求
	1
	

	10
	水压试验
	更换人孔螺栓、垫片，按原设计单位图纸要求的试验压力，进行水压试验。
	2
	

	11
	设备复原
	将设备恢复原来状态
	1
	场地清理

	12
	出具检测报告
	向特检院、市场监管机构提交资料
	2
	




                                                                
